VISI ve Vacform Group

Profilovani a ohranovani 50sym obrabénim

Spole¢nost Vacform Group Ltd,
specializujici se na vakuove tvareni, tvrdi,
Ze 50sé obrabéni VISI hralo klicovou roli
Vv jejich vzestupu mezi vedouci a nejvice
inovativni dodavatele formarského
priimyslu ve Spojeném Kralovstvi.

Jesté pred 3 lety ve Vacform Group
vyuzivali metodu ,uceni” stylusu pohybtim
podél dilu a tak programovali jejich Geiss
ECO ohrarovaci stroje. ,Pokud jsme dostali
velkou zakazku, tento proces mohl trvat i 2
dny, coz znamenalo ztratu produkéniho
Casu a velky vypadek®, fika vykonny feditel
Kevin Quinn.
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Poté presli na 5osy VISI Machining. Jejich prvni zakazkou byl displej pro kosmeticky Point Of Sale,
ktery ziskal cenu za design. Displej neobvyklého tvaru sestaval z osmi riznych vakuové tvarenych
dild, které byly CNC obrabény a poté spojeny dohromady. Cela jednotka displeje vypadala jako
vyrobena z jednoho kusu.

»1uto zakazku bychom ru¢né nezvladli, nemohli bychom dosahnout pozadované kvality dokon&ovani a
prosté by to nevypadalo tak hezky. Vzali jsme to, protoze jsme védéli, ze VISI spini pfesné to, co
potfebujeme. Byla to nase prvni zakazka a dostali jsme vybornou podporu od VERO tymu.
Nasledovaly dalSi uspésné prace z rliznych termoplastd, véetné ABS, Polystyrenu, Polykarbonatu,
Polypropylenu a HDPE.*

S rostouci sloZitosti vakuové tvafenych
dil se podle slov technického Feditele
Mustafy El-Etriby profilovani a
ohrarfovani stava nejdulezitéjsi
obrabéci operaci. ,Bez moznosti
50sého softwaru VISI Machining
bychom neobstali na trhu.“ V soucasné
dobé provadi sam veSkeré 50sé
programovani pro Geiss ECO stroje a
ocefiuje moznosti ovladani softwaru pfi
vzniku 50sé fezné drahy, naklanéni
osy nastroje, metody pfijezdu a
odjezdu a moznosti Uprav fezné drahy
pro vakuové tvarené dily. ,Je to
nejefektivnéjsi zplsob prace. Nékteré
slozité dily naprogramujeme za 15
minut.“ PFi profilovani a ohrafiovani VIS zagiétuje také obvodové hrany a hrany vnitfnich otvortl. Rezy
jsou provadény stranou nastroje a automatizované linie naklonu hlavy jsou jednou z metod fizeni
obrabéni podél povrchu.

50sé VISI Machining zajiStuje nejenom presnou konzistenci feznych drah s CAD daty, vysokou
pfidanou hodnotu operacim na dilné, ale dle Kevina Quinna jesté jednu podstatnou funkci.
»Vyuzivame vykonny kinematicky simulator, abychom méli jistotu, Zze nedochazi ke kolizim. Pokud
narazite hlavou stroje, mize nova kalibrace stat £2,000, proto ovéfujeme kazdy program na
kinematickém simulatoru. Ten nas vede krok za krokem celym programem a ukazuje, kde by mohl
nastat problém. Podle toho mizeme upravit feznou drahu.”



Moznosti feSeni kolizi zahrnuji odjezd nastroje
podél osy nastroje, naklanéni nastroje pfi
hrozici kolizi drzaku a odjezd nastroje od kusu
v daném sméru. Kontrola kolizi muze byt piné
automaticka, je mozné ovSem také omezit
rotacni osu, aby nedochazelo k jejimu pfejezdu
nebo nastavit odjezd a pfestavéni hlavy tak, ze
limity rotacni osy uz nebudou problém.

Cely proces vyroby zacina vykresem od
zakaznika v riznych CAD souborech nebo
vykresem pochazejicim z interni konstrukéni
kancelare, kde v programu Solidworks
konstruuji formy, které jsou nejprve vyrobeny
z hliniku nebo drevotfisky. Jakmile je dil
vytvofen, nasleduje efektivni, pfesné a fizené 50sé ohrarovani.

Ackoliv se snazi o 100%ni preciznost, nékteré proménné jsou mimo kontrolu, jako napfiklad tloustka
materialu, deformacni tolerance nastroje a teplota. ,Diky schopnostem 50sého VISI obrabéni
dosahujeme toleranci dosahovanych obvykle v podstatné drazsich formach. Mizeme vytvofit
zpeviiujici zebra vytvofenim poloméru. Pro nékteré zakazniky pracujeme v toleranci 0.1 mm, které
bychom bez 50sého obrabéni nedoséhli.”

O spolec¢nosti: Vacform Group Ltd
www.vac-form.com
Dosazené vysledky:

e Slozité programovani pfimo na CAD 1, .
datech &

o Kvalitnéjsi dokon&ovani povrchu
s vySSi pfesnosti

¢ Kolizni kontrola v kinematickém
simulatoru

e Snizeni nevyuzitého strojniho Casu o
40%

Komentar uzivatele: "VISI nas za posledni 3
roky pfeneslo do 21. Stoleti. Nade Geiss
stroje jsou dnes vyuZivany na maximum své
kapacity a jejich vytiZzeni vzrostlo o 40%.”

Mustafa El-Etriby, technicky reditel



